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1 Recommandation

Dans la version actuelle de la machine, les moules sont fixés sur des plaques de support en plexiglass
permettant leur raccordement aux circuits d’aspiration et d’éjection. Comme mentionné dans le
travail de fin d’études, I'intégration des raccords menant au systéme d’aspiration n’est pas encore
optimale. En effet, ces raccords dépassent de la plaque de plexiglass, ce qui crée des zones de
stagnation et perturbe I’évacuation correcte de 1’eau.

Il est donc recommandé de modifier ces plaques de support afin de mieux intégrer les raccords.
L’objectif est que 'extrémité du raccord soit alignée avec la surface interne de la plaque ou du
moule, afin d’éviter tout obstacle a I’écoulement de I’eau vers le circuit d’aspiration.

Deux solutions simples peuvent étre envisagées :

e concevoir des plaques de support imprimées en 3D, intégrant directement le logement du
raccord, les surfaces d’appui et les zones d’étanchéité ;

e utiliser des plaques de plexiglass plus épaisses, usinées ou découpées de maniere a ce que le
raccord et la surface interne de la plaque se trouvent au méme niveau.

Dans les deux cas, une attention particuliere doit étre portée a 1’étanchéité entre le moule, la plaque
de support et le raccord. Une mauvaise étanchéité peut réduire la dépression disponible au niveau
du moule et limiter 'efficacité du drainage.

En ce qui concerne la conception détaillée des moules eux-mémes, il est recommandé de se référer
a la documentation open source réalisée par Reda Doudouhi. Ce document complete la présente
documentation en abordant plus spécifiquement les parametres liés aux moules, notamment leur
géométrie, leur porosité, leur fabrication et leur adaptation au procédé de moulage de fibres.



2 Liste des pieces

Nom de la piece Images de la piéece Quantité
Profilés 30x30 1500 mm 4
Profilés 30x30 500 mm

avec Usinage coté 4

droit: Filet M8
Profilés 30x30 400 mm 15
Profilés 30x30 100 mm 3
Profilés 30x30 150 mm
avec Usinage coté 3
gauche et droit: Filet
M8
Equerre de fixation 12
3060
Equerre de fixation 0%
3020
Pieds de nivellement 4
M8




Nom de la piece Quantité
Capuchons PA 3030 3
NOIR
Articulation pivotante 3
3030
Articulation pivotante 9
avec levier 3030
Poignée 3
Angle intérieur 90° U8 10
Vis a téte ronde M6
L12 104
Ecrou marteau M6 U8 114




Nom de la piece Images de la piece Quantité
K
Vis a téte cylindrique 18
M8 L20
Vis a téte cylindrique
M8 L16 4(2)
Ecrou carré U8 M8 6
Vis a téte cylindrique 14
M6 L14
Vis a téte cylindrique 4
M6 L20
Bloc pour panneaux U8 8




Panneau plexi

\\

200x200mm 2
Panneau plexi > 3
450x440mm
Panneau plexi > )
390x400mm
Panneau plexi > 1
670x400mm
Panneau de commande 1
Colson 1
Joint d’étanchéité 6m "/ 1
Glissieres 2 (8)
Rubans d’étanchéité 1

filetage




Nom de la piece

Images de la piece

Quantité

Pompe a Vide

Compresseur d’air

Bac

Tuyau en silicone
transparent de 2 m,
diametre intérieur : 10
mm/ diametre
extérieur : 12 mm

Tuyau pneumatique en
polyuréthane flexible
de 10 m diametre
intérieur : 8 mm/
diametre extérieur : 12
mm- Avec connecteur
pneumatique -
Raccords rapides Air
Push (forme en
Y/T/L/I)

r T T q

Trr 4 BAEE

Raccord rapide a air
comprimé — filet
extérieur 6,3 (1/4”)

Raccords pneumatiques
femelles — diametre
extérieur de 12 mm —
filetage intérieur 1/4”

oo




Nom de la piece Images de la piece Quantité
Raccords pneumatiques
males — diametre 9
extérieur de 12 mm —
filetage intérieur 1/4”
Raccords pour
Réservoir avec 4
connecteurs
Raccords pneumatiques
maéles — diametre
extérieur de 12 mm — 3oub (8)
filetage intérieur PT -
1/47 =
Vanne
2 (5
d’ouverture/fermeture (5)
Régulateur de pression 1
Vanne 3 voies = 1
(\ '.‘. ’
Vanne 3 voies 1




Nom de la piece Images de la piece Quantité
Clapets anti-retour l ' 1
[ . ‘
T
Filtre a air comprimé 1, 1
Panneaux plexi 300
mm diametre (Plaques 1
marmitte)
Bague d’étanchéité 1
pour plaque marmite
Marmite avec robinet ' 1
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3 Préfabrication

3.1 Panneaux plexi 200x200 mm

Percer les 2 panneaux de trous de 8 mm comme indiqué sur le schéma suivants et coller un joints

d’étanchéité sur le contours des palques

Pieéces nécessaires pour cette étape

-
Etape 1
S BEA ‘,
d 0508
28.00"-.
3
(=]
&
@8.00
g
. 20.00 S
i K —
5.%0"‘
. . (=]
00 . | S
0|7
Opération a
répéter 2x
\
e

Piece Image Quantité
Panneau plexi 9
200x200mm
Perceuse Image 1
Joint d’étanchéité 6m J— S 1
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3.2 Panneaux plexi 400 mm diameétre et assemblgaes cuve de séparation air/eau

Percer les 2 panneaux de 4 trous de 6 mm comme indiqué sur le schéma suivants
(Postion exactes restes a étre déterminés)

e A
Etape 1

Opération a
répéter 4x
\ V,
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Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Image Quantité
Perceuse Image 1
Panneaux plexi 400
mm diametre 1
(Plaques marmitte)
Bague d’étanchéité 1
pour plaque marmite
Marmite avec robinet 1
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4 Structure

p
Etape 1
Opération a
répéter 4x
N
p

Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Quantité
Profilés 30x30 500 mm 4
(=]
Pieds de nivellement é 4
M8
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Etape 2

Opération a
répéter 2x
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-
Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Image Quantité
Voir Etape 1 4
Profilés 30x30 1500 9
mm
Equerre de fixation 4
3060
Vis a téte ronde M6 16
L12
Ecrou marteau M6 US 16
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Etape 3

480 mm 480 mm 480 mm

Opération a
répéter 2x
\ J
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-
Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Image Quantité

Voir Etape 2 2

Profilés 30x30 400 mm 4

Equerre de fixation 8
3060

<
-

Vis a téte ronde M6 39
L12

Ecrou marteau M6 U8 32
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Etape 4

Il convient de combiner 1 palier fixe (F) et 1 palier flottant (L).

Opération a
répéter 1x
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-
Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Quantité
Profilés 30x30 1500 1
mm
Profilés 30x30 400 mm 1
Glissieres > 2
A

Vis a téte cylindrique E 7 4
M6 L20

Ecrou marteau M6 U8 4

Capuchons PA 3030 9
NOIR

Angle intérieur 90° U8 2
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Etape 5

670 mm

600 mm 600 mm

Opération a
répéter 1x




s

Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Quantité
Profilés 30x30 1500 1
mm
Articulation pivotante 9
avec levier 3030
)
Vis a téte cylindrique E ) 9
M8 L16
[ @
Ecrou marteau U8 M8 2
Angle intérieur 90° U8 2
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Etape 6

Opération a
répéter 2x
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-
Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Image Quantité

Voir Etape 3 2

Voir Etape 4 1

Voir Etape 5 1

Equerre de fixation 19
3030

.
wFf

Vis a téte ronde M6 24
L12

Ecrou marteau M6 U8 24
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Etape 7

Opération a
répéter 1x
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Pieéces nécessaires pour cette étape

Piece Image Quantité

Voir Etape 6 1

Profilés 30x30 400 mm 10

Equerre de fixation 8
3030

Vis a téte ronde M6 16
L12

Ecrou marteau M6 U8 16
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Etape 8

Opération a
répéter 1x
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Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Image Quantité
m N
Voir Etape 7 S 1
Panneau plexi 1
200x200mm
.
Vis a téte cylindrique E : 9
M8 L20

Ecrou carré U8 M8 2
Rubans d’étanchéité 1

filetage
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Etape 9

Opération a
répéter 1x
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Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Image Quantité
Voir Etape 6 1
Voir Etape 8 1
Equerre de fixation 8
3030
&
wEf
Vis a téte ronde M6 16
L12
Ecrou marteau M6 U8 16
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-
Etape 10

Opération a
répéter 1x

J
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Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Image Quantité
Voir Etape 9 1
Capuchons 4
Panneau 450x440 mm 3
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-
Etape 11

Opération a
répéter 1x

J
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Pieces nécessaires pour cette étape

Pieéce

Image

Quantité

Voir Etape 10

Panneau plexi
390x400mm

Panneau plexi
670x400mm

Vis a téte cylindrique
M6 L14

St

S

Bloc pour panneaux
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-
Etape 12

-

Opération a
répéter 1x

J
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Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Image Quantité
Voir Etapes 11 1
Profilés 30x30 150
mm avec Usinage coté 9
gauche et droit: Filet
M8
(=
|
Vis a téte cylindrique 9
M8 L.20
Panneau de
1
commande
Colsons 2
Capuchons 2
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Etape 13

\?«

Opération a
répéter 1x

J
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Pieces nécessaires pour cette étape

Piece Image Quantité
Voir Etapes 12 1
Profilés 30x30 100 mm 3
Profilés 30x30 150
mm avec Usinage coté 6
gauche et droit: Filet
MS8
Articulation pivotante 8
3030
Panneau plexi 1
200x200mm
Poignée 3
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Piéces nécessaires pour cette étape

Vis a téte cylindrique

filetage

M8 L16 2
Ecrou marteau U8 M8 2
Vis a téte cylindrique 14
MS L20
Vis a téte cylindrique 6
M6 L14
Ecrou marteau M6 U8 6
Angle intérieur 90° U8 6
Rubans d’étanchéité 1
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5 Systeme d’aspiration et Systéme d’éjection

Pour le montage du systéeme d’aspiration et d’éjection, veuillez suivre le schéma d’implantation
ainsi que le schéma du circuit. Conseils:

Appliquez du ruban d’étanchéité sur les différents raccords.

Veillez a couper les cables bien a la verticale.

Positionnez les cables de maniére & permettre un écoulement correct des fluides, afin d’éviter
toute stagnation d’eau.

Veillez enfin a fixer les cables a 1’aide de colsons.
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Panneau de commande

Compresseur d’air

Bac

Séparateur air/eau Pompe avide



16

o

Moule supérieur

Moule inférisur

—'l_\

Séparateur airfeau

X

Panneau de comiande

Légende:

@® Circuit d'gjection ‘I\\J' Clapets anti-retour ‘@’ Debitmetre Vanne de réglage

@ areut draspiration % Vannes 3 voies () Vacuométre/Manometre :—- ]
L | . i

Régulateur de pression + filtre
+manomeétre

Cﬂ Té de séparation I —

<| + Filt
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